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前言 

亲爱的客户： 

 

感谢您信赖我们的品牌，购买海瑞思漏点检测机，此漏点检测机被设计的尽可能实用和

稳定，我们深信它在多年的使用期间，能够带给您非常满意的体验。 

 

为了更好的操作漏点检测机，请仔细阅读说明书。本说明书介绍的是海瑞思漏点检测机

的安装、设置、产品功能、操作方法、保养、维修和操作注意事项等。使用前请仔细阅读本

说明书，并妥善保管。 

 

安全注意事项 

本说明书记录了如何正确安全的使用海瑞思漏点检测机的方法，并阐述了防止对操作者

本人和他人造成危害及财产损失的内容。不可进行本操作说明书记载以外的操作。 

标识 表示内容 

 

若忽视以下警告，造成误操作，可能会造成人员伤亡。 

 

若忽视以下注意内容，造成误操作，可能会造成人员受伤和财产损失。 
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图标说明 

 

1) 非我司工程师，请勿打开机箱，否则可能造成触电事故和不可恢复的损坏。 

2) 给漏点检测机充气时，充气压力不得超过规定的压力，否则容易造成设备损坏，人

员受伤。 

3) 漏点检测机发生以下情况，请立即停止操作，并联系我司相关人员： 

*有异常声音 

*操作失灵 

*发生了说明书中以外的问题 

 

 

1) 非海瑞思工程师，请勿随意开启漏点检测机，否则可能造成漏点检测机损坏和受伤。 

2) 漏点检测机上部不得摆放物体，前后左右 20cm 以内，不得摆放物体，否则会造成漏

点检测机精度下降。 

3) 请勿将漏点检测机放置在门口、窗户旁、或者空调出风口处，否则容易造成测量结果

不准确。 

4) 请勿在通气的状态下，安装或拆除气管，否则极易造成人员受伤。 

5) 请勿在潮湿、阳光直射和室温在 5°以下 40°以上的环境使用，以免造成误操作和故

障。 

6) 本漏点检测机需放置在充分承重的平台上。请勿安装在强烈震动、不稳定的地方，以

免掉落造成工伤事故。 

7) 漏点检测机的测试用气管，应当采用适当长度的气管，并收纳好多余长度的气管，以

免造成误碰，将漏点检测机带落到地上，造成不必要的损失。 

8) 搬运漏点检测机时，请拔掉所有的连接线和气管，并用双手托住漏点检测机进行搬运。

否则容易造成人员受伤和漏点检测机受损。 

9) 运输漏点检测机时，请使用足够的防震材料保护，以免损害漏点检测机。长途运输时，

请采用纸箱+木箱运送。 

10) 清洗漏点检测机表面时，请使用柔软的布，沾上少量的水轻轻擦拭漏点检测机表面。 

11) 因漏点检测机功能升级，可能在不经预告的情况下修改本说明书的内容。 

12) 关于本漏点检测机使用，如有不明之处，请尽快与本公司售后工程师联系。 
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第一章、准备和安装 

1.开箱 

1.1 准备工作 

1) 干净且清洁的，气压在 0.4~0.8Mpa 的气源； 

足够平稳牢固的工作台，用以安放漏点检测机； 

适量清洁干净的清水（建议不要使用自来水，用氯气消毒的残留物会加速托盘连接杆的生锈，

降低漏点检测机寿命）。 

1.2 配件 

收到我司漏点检测机时，请检查附件是否齐全，外观是否良好。 

名称 规格 数量 

带快速接头的φ8气管 2M 1条 

φ8气管 1.1M 1条 

使用说明书 V1.01版 1本 

 

2.安装 

1) 将漏点检测机放在平稳、牢固的工作台上； 

2) 将带快速接头的φ8 气管连上漏点检测机的后部的气源接口； 

3) 用快速接头一端连接工厂气源，确认无误后，将托盘控制手柄拨到“托盘 上”的位置； 

4) 待托盘上升后，向缸体中加入纯净水，最终水位应低于托盘上升到最高点后位置的 1cm

为宜； 
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第二章、漏点检测机原理与漏点检测机介绍 

1.原理介绍 

 

图 1-1 

1.1 看气泡 

1) 放产品。打开缸盖，将产品放入托盘上并固定好； 

2) 水上加压。打开手动阀，将调节好的压力冲入缸内上半部分空间，图中绿色部分，如果

产品有漏，此时气压会进入产品内部；时间大于 3min 以上。 

3) 浸水。加压结束后，控制气缸让产品随着托盘沉入水中； 

4) 泄压。产品浸入水中后，打开手动阀，将上部空间的压力卸掉，使得压力为常压，如果

产品漏了，此时产品内部的压力会比常压高，此时可以通过观察是否有气泡看产品是否

泄漏； 

 

 

 

 

 

 

1.2 真水试验 

1) 放产品。打开缸盖，将产品放入托盘上并固定好 

2) 浸水。控制气缸让产品随着托盘沉入水中； 

3) 加压。在水上加入预定压力，并稳压到设定时间。此时，产品在水下，水上有比如 500KPA

的压力，就可以模拟产品在水下 50 米水深的试水情况；加压时间按防水等级要求设定。 

 

 

缸内压力不为零时，严禁打开缸盖！ 



3 

 

 

4) 泄压并称重。打开手动阀，卸掉水上方压力，将产品取出，用抹布擦干，然后放入高精

度天平秤上承重。判断是否有泄漏； 

2.漏点检测机各部位介绍 

2.1 整体介绍 

 

图 2-1 

2.2 局部细节 
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图 2-2 

 

图 2-3 

安全销钉 

安全充气自锁气缸 

放呆弹簧柱塞 
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图 2-4 

 

图 2-5 

 

 

 

 

气源压力调节 

气源压力显示 

进气滑动开关 

排水阀 
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三、气压表使用说明 

1．功能与操作 

1) 开关机：长按“ON／OFF”键大于 3秒，开机或关机。 

2) 清零：在无压力状态长按“Zero”（中）键大于 3秒 

3) 单位切换：短按“Unit”键依次循环切换压力单位{MPa→kPa→Bar→Kgf/cm²

→Psi→MPa}。 

4) 电池欠压：当电池符号出现图一①的时候，代表电池电量快要不足，请及时准

备电池进行更换。 

5) 当电量符号出现图二②的情况下请及时更换电池，否则会造成精度误差，读数

不准确等问题。 

 

2.故障与排除 

   本产品属于机电产品，在运输过程和使用过程中，由于环境干扰，人为操作使用不

当的原因，可能造成仪表不能正常工作和显示。对于简单的故障用户可以自行排除，其他的

故障需要返回到制造厂商进行维修。下面列表提示故障极其排除方法。 

6) 屏幕无字体 更换电池 

7) 压力增加字体无变化 取出电池，等待 30秒后，再重新安装上 

8) 字体为非数字或者漏墨，出现裂痕 液晶屏损坏，返厂维修。 

9) 数值明显不准确 检查电池是否电量不足 

10) 精度改变 返厂重新校准。 
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3.更换电池 
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四、计时器使用说明书 
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